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INSTRUKCJA OBStUGI

.  WSTEP

Laminator ten jest uszlzeniem o zaawansowanej technologii, znakomitej
konstrukcji oraz jakéci. W urzdzeniu zastosowana podwojne gumowe waiki o
zawansowanej konstrukcji. Posiada on plyregulacg temperatury oraz
zabezpieczenie przed przegrzanieg lsaminator idealnie nadajezsilo

laminacji zdgé, rysunkéw, certyfikatow itp., zapewnagjidealny efekt

laminacji. Obudowa wykonana jest z bardzo wytrzyggattworzywa typu

ABS, oraz posiada czytelne oznaczenia, wyglraz kolory.

. WAZNE INFORMACJE

1. Prosimy uwanie przeczyténiniejsz instrukcg przed ayciem laminatora.
2. Laminator jest urgdzeniem elektrycznym, prosimy & przestrzegazasad
bezpieczéstwa.

Nie wolno zdejmowagornej pokrywy laminatora podczas jego pracy.
W przypadku zaobserwowanie nienormalnych zjawiskcgas pracy typu:
zbyt wysoka temperatura, zapach spalenizny zgalatychmiast odczy¢
urzadzenie od sieci i skontaktowai¢ z najblizszym serwisem.

. Urzadzenie naley obstugiw& zgodnie z niniejsginstrukcph obstugi.

. Po zakdczeniu pracy nalg odiaczy¢ zasilanie.
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. PARAMETRY TECHNICZNE

Maksymalna szeroko laminacji: 260 mm
Maksymalna grub&@ laminacji: 0,8 mm
Gruba¢ folii laminacyjnej: 75 — 250 mikronow
Zakres temperatury pracy: 50-£30 (x 10°)
Predkos¢ laminacji: 630 mm / min.

Zasilanie: 230V/50Hz

Pobor mocy: 280W

Czas nagrzewania: maksymalnie do 3 min.
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V. BUDOWA

1. Pokrywa Gorna

2. Podpora

3. Szczelinawejsciowa

4. Panel sterowania

5. Dobor temeratury i grubosci folii
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6. Wylacznik
!
= 3
6 ;
DOBOR TEMPERATURY DO PANEL STEROWANIA
GRUBOSCI FOLII LAMINACYJNEJ dioda pracy (zielona) regulator temperatury

100m 25mic

125mic-150mic

klawisz do przodu/
do tylu

dioda zasilania (czerwona)

V. LAMINOWANIE

. Prosz dobra& odpowiedm dla siebie grubg folii laminacyjnej

Prosz wiozy¢ laminowany dokument rgazy folie

. Prosz sprawdzt czy uradzenie podiczone jest do gniazda zasilania,

ustawt odpowiedm temperatug pracy, w zalenosci od grubdgci folii
laminacyjne;j.

4. Prosz wiaczy¢ przehcznik zasilania, Zavieci sk czerwona dioda co
oznaczaze uradzenie nagrzewagiW momencie gdy Zavieci sk zielona
dioda, oznacz toe uradzenie jest gotowe do pracyadana temperatura
zostata osignicta.

5. Podczas pracy zielona diodedzie zapalésic i gasn¢ co oznaczaze
urzadzenie automatycznie podgrzewasicelu podtrzymania zatone]
temperatury pracy.

6. Prosz wiozy¢ przygotowany zestaw (folie plus dokument) do przeid
szczeliny laminatora, rozpocznie saminowanie.

7. Po zakaczeniu procesu, z drugiej strony szczeliny wyjdataminowany

dokument.
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Przed przysipieniem do laminowania prosimy upewsie, ze zostata
dobrana odpowiednia temperatura do géebtolii laminacyjnej.

Przed wydczeniem laminatora proszstawt temperatug pracy na ,0” i
pozostawt go w takim stanie przez ok. 10 minut — wydido czas
eksploatacji rolek laminatora.

CHLODZENIE

. Prosz ustawt regulator temperatury w pozyc;ji ,0” (cold)

Przed wyfczenie urzdzenia prosimy odczekakoto 10 minut, alaminator
ostygnie.

Po ostygngciu mazna wyhczye przehcznik w pozya ,,0ff”, a nsiepnie
odfaczy¢ zasilanie.

VIl. ROZWIAZYWANIE PROBELMOW

. Jesli temperatura pracy zostaljwsiagnicta, lecz przez ditszy czas

laminowany dokument nie wychodzi i poczujemy zapsiglenizny,
przyczyry tego stanu rzeczy me bye:
zbyt wysoko ustawiona temperatura robocza — grobary¢ temperatuy

pracy.

. zle - nierbwno wiaona folia laminacyjna, klej z folii mogt przyklesic do

watow — prosz rowno wiazy¢ folie tak aby nie wystawalty jej kraalzie z
klejem.

zbyt dwza grubdc¢ zestawu (dokument + folia), przekracga dopuszczain
grubas¢ laminacji — prosg dobra& odpowiedni zestaw nie przekracaaj
grubasci 0,8 mm, zgodnie z parametrami technicznymi latora.

. jesli dioda zasilania oraz dioda wskazcg pra€ nie pah sig, a rolki

laminatora nadal obracgsgie, 0znacza taze z powodu przegrzanigsi
zadziatat mechanizm zabezpieczg)— prosz wystudze¢ laminator i
sprébowa ponownie — jéi to nie pomae naley skontaktowa si¢ z
najblizszym serwisem.

w przypadku wysipienia jakichkolwiek innych nie opisanych tu
niepokopcych objawéw, naley odlaczy zasilanie i skontaktowasie z
najblizszym serwisem.
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