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Instrukcja obstugi

BINDOWNICA
WIRE BINDER
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BINDOWNICA WIRE BINDER

Dwudzwigniowa bindownica do oprawy drutowe;j.

ELEMENTY URZADZENIA

O
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. Dzwignia dziurkujgca kartki.

. Dzwignia zaciskajaca grzbiet.

. Szczelina zaciskowa.

. Regulacja marginesu dziurkowania.

. Szczelina dziurkujgca

. Wskaznik zalecanej $rednicy grzbietu, wielkosci marginesu oraz zacisku grzbietu.
. Uchwyt grzbietu.

. Pojemnik na scinki

. Regulowany ogranicznik papieru

. Dzwignie zwalniajgce noze dziurkujace

. Regulator poziomu zaciskania grzbietu

. Ramka podpierajaca oprawiany dokument
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DANE TECHNICZNE

maksymalna ilo$¢ oprawianych kartek .. .......... ... ... .. ..... 120 (70-80 g)
maksymalna ilo$¢ dziurkowanych jednorazowo kartek . .............. 20 (70-80g9)
format papieru .................. A4 (210x 297 mm) i wiekszy (grzbiet do 36 cm)
grzbiety drutowe: . ... ... skok 3:1 (40 oczek)
UWAGA!

Dziurkowanie maksymalnych ilosci kartek dopuszczalnych dla danego modelu nie jest
wiasciwym sposobem uzytkowania bindownic. Eksploatacja kazdego urzadzenia
z maksymalnymi dopuszczalnymi warto$ciami obciazeh prowadzi do zmniejszenia jego
zywotnosci. Dlatego tez w celu zachowania trwatej i bezawaryjnej pracy bindownicy
zaleca sig¢ dziurkowanie za jednym razem, nie wigcej niz 12-15 kartek.

SPOSOB UZYTKOWANIA

1. Ustaw urzadzenie na stabilnym podtozu. Wolna przestrzen od tylnej $ciany bindo-
wnicy powinna wynosi¢ co najmniej 20 cm, natomiast z prawej strony 15 cm.
Materiaty eksploatacyjne do bindowania trzymaj w poblizu stanowiska do bindo-
wania.

2. Wykre¢ $rube z gniazda dzwigni dziurkujacej
(1) i zamontuj raczke (dtuzsza) w pozycji pio-
nowej.

3. Wykre¢ $rube z gniazda dzwigni zaciskajacej
(2) i zamontuj raczke (krotsza) w pozycji pio-
nowej.
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4. Wsun dokument pod uchwyt grzbietu (7).

Korzystajgc ze specjalnego wskaznika (6)
odczytaj $rednice grzbietu (zwré¢ uwage na
kolor podziatki).

. Regulator marginesu (4) ustaw na odczytanym

wczesniej kolorze (zmiana pozycji nastgpuje
poprzez wcisniecie, obrécenie i zwolnienie
pokretta)

. Ustaw regulatorem (12) wiasciwy stopien

zaciskania grzbietu zgodnie z odczytang
wczesniej szerokoscig grzbietu.

. Upewnij sie ze wybrany grzbiet ma wtasciwy

rozmiar. Skorzystaj ze skali umieszczonej na
urzadzeniu.

. W zaleznosci od formatu dokumentu ustaw

rozmieszczenie perforacji  dziurkowania,
uzywajac regulowanego ogranicznika papieru
(8). Wymagana ilos¢ dziurek uzyskuje sie zwal-
niajac noze dziurkujace. Wystarczy pociagna¢
dzwignie noza do siebie (10).
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9. Przed rozpoczeciem wiasciwego dziurkowania wyprébuj czy wszystkie ustawienia sg

poprawne.

10.

11.

12.

Wit6z kartki do szczeliny dziurkujgcej (5)
i docisnij dzwignie dziurkujaca (1) do konca.

Metalowy grzbiet umie$¢ (mate oczka grzbietu
na goérze) z przodu bindownicy, korzystajac
z uchwytu (7), ktéry przytrzyma grzbiet gotowy
do zatozenia przedziurkowanych kartek
papieru.

Spoina zamknietego grzbietu powinna znaj-
dowac sie wewnatrz oprawianego dokumentu.
W tym celu natéz na grzbiet kartki tworzace
wewnetrzng cze$¢ dokumentu w taki sposob,
aby 1 strona znajdowata sie na gérze. Natéz
oktadke przednig i na koncu tylna. Po zacisnig-
ciu grzbietu tylna oktadka, ktéra zostanie
przekrecona na swoje miejsce, zakryje spoing
grzbietu.
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13. Wysun dokument wraz z grzbietem z uchwytu
i wi6z w szczeline zaciskowg (3) otwartg czes-
cig grzbietu do wewnatrz.

14. Majac pewnos¢, ze grzbiet ten dokfadnie
przylega do dna szczeliny dociskowej
pociagnij dzwignie zaciskajacg (2) ku dotowi.
Metalowy grzbiet zostanie zamkniety.

JUUUUL ¥ 15. Moze sig okaza¢ konieczne doktadniejsze
HLHJH* 4 * doregulowanie poziomu zaciskania grzbietu,

tak aby uzyska¢ optymalny efekt zamknigcia.

16. Przekre¢ ostania strone oktadki.
Gotowe!
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KONSERWACJA

1. Uzywaj miekkiej szmatki z wodg lub naturalnymi detergentami.
2. Nie uzywaj rozpuszczalnika czy benzyny.

USTERKI

W przypadku wystgpienia usterki, urzadzenie wraz z kartg gwarancyjng i opisem
uszkodzenia nalezy przekaza¢ sprzedawcy, lub do najblizszego autoryzowanego ser-
wisu. Urzagdzenie moze by¢ przekazane do naprawy dalej, dlatego tez uzytkownik
powinien zachowaé oryginalne i kompletne opakowanie. W przypadku przekazania
urzadzenia do naprawy w nieoryginalnym lub niekompletnym opakowaniu ryzyko
uszkodzenia urzgdzenia podczas transportu ponosi habywca.

Dlatego tez w przypadku braku oryginalnego opakowania w interesie nabywcy lezy
wykonanie jak najlepszego opakowania zastepczego.
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