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BINDOWNICA DO GRZEBIETOW PLASTIKOWYCH S-68

Postepuj wedtug ponizszej instrukcji, zachowaj ja na przysztosé.

MONTAZ
1. Wyjmij urzadzenie z pudetka

2. Ustaw bindownice na blacie biurka, podtoze powinno byé pewne i stabilne, by unik-

na¢ zniszczenia urzgdzenia

3. Zamontuj dzwignie dziurkujaca i bindujaca przy pomocy $rub

DANE TECHNICZNE

Model

S-68

Format oprawianego dokumentu

A4(21 oczek), A4(20 oczek)

Maksymalna iloé¢ kartek dziurkowanych jednorazowo

20 (70-80 g/m?)

Grubos$¢ oprawianych dokumentéw 6-51 mm
llo$¢ wytaczanych nozy dziurkujacych 7
Regulacja gtebokos$ci marginesu 3-8 mm
Pojemnik na $cinki Posiada
Wymiary urzadzenia 497x353x235 mm
Waga netto 8,50 kg
Waga brutto 9,5 kg
Objeto$é opakowania 0,095 m3

Dziekujemy za zakup naszej bindownicy do grzbietéw plastikowych. Jestesmy pewni, ze
nasze urzadzenie okaze sie niezbednym wsparciem w prezentacji dokumentow.
Prosimy o uwazne przeczytanie tej instrukcji, by korzysta¢ z mozliwosci bezawaryjnego

uzytkowania urzadzenia przez wiele lat.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Bindownica 1 szt.
Dzwignia dziurkujaca 1 szt.
Dzwignia bindujgca 1 szt.
Sruby mocujace 2 szt.
Instrukcja obstugi 1 szt.

GECHY URZADZENIA

Trwate urzadzenie o niewielkich rozmiarach
tatwy i cichy system dziurkowania
Mozliwo$¢ regulacji szerokosci marginesu

Moo=

protokoty ze spotkan, broszury
Mechanizm wytgczania nozy dziurkujgcych

o

Latwosc¢ profesjonalnego bindowania waznych dokumentéw firmy, takich jak raporty,
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UWAGA!
1.

Urzadzenie wykonane jest z metalu i plastiku, o wadze do 8,5 kg. Uwazaj przy pod-
noszeniu go.

2. Urzadzenie do obstugi recznej, prosimy o umieszczenie go na pewnym i stabilnym
blacie

3. Usun wszelkie metalowe elementy z dokumentéw (papieru, PVC, PET), by w ten spo-
s6b ochroni¢ noze dziurkujace przed zniszczeniem

4. Zachowaj instrukcje obstugi

5. Nie probuj sam naprawiaé urzadzenia, zwré¢ sie o pomoc do swojego lokalnego do-
stawcy

6. Regularnie oprézniaj pojemnik na $cinki, wycieraj urzadzenie na sucho przy pomocy
miekkiej tkaniny; chron przed wilgocia

BUDOWA URZADZENIA

1. Mechanizm bindujacy

2. Dzwignia bindujgca

3. Ogranicznik papieru

4. Dzwignia dziurkujgca

5. Pokrywa

6. Podstawa

7. Regulator ustawiania marginesu

8. Wskaznik ustawiania marginesu

9. Szczelina dziurkujgca

10. Pojemnik na $cinki
11. Wylgczane noze
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INSTRUKCJA OBSLUGI
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10.

Dopasuj gteboko$é marginesu do grubosci dokumentu. (rys. A)

Ustaw ogranicznik papieru do formatu papieru, przesuwajac go delikatnie w prawo
lub lewo. Dokre¢ $rube ogranicznika. (rys. B)

Wit6z lub wyjmij 7 dodatkowych nozy dziurkujacych w zaleznosci od niezbednej licz-
by dziurek, np. aby zbindowaé dokumenty w formacie B5 (14 dziurek) nalezy wyjaé
7 nozy. (rys. C)

Umies¢ papier ptasko na podstawie bindownicy zgodnie z ustawieniem ogranicznika
papieru, wsuwajac go prostopadle w szczeling bindujaca. (rys. C)

Pociagnij dZzwignie dziurkujacg w doét do oporu tak, aby wszystkie kartki byly prze-
dziurkowane. (rys. D) Przed rozpoczeciem wiasciwego dziurkowania wyprobuj czy
wszystkie ustawienia sg poprawne.

Odciagnij dzwignig dziurkujgca do pozycji poczatkowej i wyjmij przedziurkowany
dokument.(rys. E)

Wybierz grzbiet odpowiedni do grubosci dokumentu (patrz tabela rozmiaréw grzbie-
téw). Umiesé grzbiet na grzebieniu tak, aby grzbiet otwierat sie do géry. (rys. F)
Przesun dzwignie bindujgca, otwierajac grzbiet. (rys .G)

Umie$¢ przedziurkowane kartki w przygotowanym wcze$niej grzbiecie (najpierw
oktadka). Kiedy wszystkie przedziurkowane kartki beda wtozone do grzbietu, przesun
dzwignie bindujacg do pozycji poczatkowej w celu zamkniecia grzbietu. (rys. H i l)
Wyjmij zbindowany dokument z grzebienia. Gotowe! (rys. J)
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Tabela doboru wielko$ci grzbietu:

Rozmiar grzbietu (mm)

6

8

10

12,5

14

16

19

22

25

28,5

32

38

45

51

Max. ilos¢ kartek

25

45

65

105

125

145

165

210

240

270

300

350

440

500

llo$¢ dziurkowanych jednorazowo arkuszy:

PAPIER (70-80 g/m2)

KARTON (230 g/m?)

PVC (0,15 mm)

20

6

6

Zalecenia

1. Dziurkowanie maksymalnych iloéci kartek dopuszczalnych dla danego modelu nie
jest wiasciwym sposobem uzytkowania bindownic. Eksploatacja kazdego urzadzania
z maksymalnymi warto$ciami obcigzen prowadzi do zmniejszenia jego zywotnosci.

2. Nie nalezy wktada¢ wigkszych ilosci kartek niz maksymalna. Moze to bowiem spowo-
dowaé zablokowanie uktadéw mechanicznych, znacznie zmniejszajacych trwatos¢,
a nawet prowadzi¢ do jego uszkodzenia.

3. Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na $cinki.
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