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Wys$wietlacz ciektokrystaliczny

Pokrywa wierzchnia

Panel kontrolny

Szczelina
wyjsciowa

Gniazdo kabla elektrycznego

Szczelina
wej$ciowa

Gtoéwny wiacznik

ZASADY BEZPIECZENSTWA:

&

fr-" g~
A Nie trzymaj cze$ci odziezy (krawaty, sza- i . \? o/ )

liki etc) w okolicy szczeliny wej$ciowej lub wyj-

$ciowej maszyny, gdyz mogtyby zostaé ztapa-
ne i wciagniete przez rolki do wnetrza maszyny
i spowodowac¢ powazne skaleczenia.

A

A Aby unikng¢ porazenia prgdem, nie do-

pu$¢ do zamoczenia lub zawilgocenia urza-

dzenia.

G o
D f st
A Nie uzywaj urzadzenia w po- - A %)
blizu dzieci.
A e ol 22
Nie otwieraj obudowy lamina-

tora samodzielnie.
A Nie uzywaj sity podczas obstugi laminatora.

A Nie laminuj materiatéw o nieregularnych, szorstkich

powierzchniach, ktére moga powodowaé uszkodzenie watkéw laminatora.

=)

A Gniazdko powinno byé zainstalowane w poblizu urzgdzenia, w miejscu
swobodnie dostepnym. Wyjmij wtyczke z kontaktu i trzymaj kabel w trakcie

przesuwania urzadzenia.
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USTAWIENIA | FUNKCJE KONTROLNE:

TEMP (Temperatura):

Aby podwyzszyé lub obnizy¢ temperature,
wciénij odpowiedni przycisk.

Skala ustawienia: od 0-160 °C (32-320F), co
1°C

MEAS S8 STOP ‘. SPEED (Predko$¢):

il '. Naci$nij odpowiedni przycisk, aby zwiekszyé
o[l R lub zmniejszyé predko$é laminagii.

Skala ustawienia: od 1 do 6 krokow.

HOT:

Laminacja na goraco. Po nacisnieciu przycisku temperatura 100°C i predkos$¢ 4
ustawiajg sie automatycznie.

COLD:
Laminacja na zimno. Po naci$nieciu przycisku temperatura 0 °C i predkos$¢ 2
ustawiajg sie automatycznie.

SB (Stand by):
Funkciji stand by mozna uzywac w przerwach miedzy dtugotrwatg pracg urzadze-
nia. Temperatura 80 °C i predko$¢ 2 ustawig sie automatycznie.

MEAS (Pomiar temperatury):
Wskazuje aktualng temperature. Warto$¢ wyswietla sie przez 3 sekundy.

STOP:
Moze zosta¢ wybrana, aby zatrzyma¢ obracanie sie rolek. W celu ochrony rolek,
nie nalezy zatrzymywac¢ ich na dtuzszy czas, kiedy ich temperatura wynosi ponad
90°C.

REV (Cofanie rolek):
Uzywa sie w celu odwrécenia kierunku obracania rolek. Funkcje stosuje sie w
przypadku korygowania btednego podania folii laminacyjnej lub czyszczenia ro-
lek poprzez naci$niecie przycisku REV.

°C/°F (Celsjusz, Fahrenheit):
Zmiana skali pomiaru temperatury z Celsjusza (°C) na Fahrenheita (°F).

WPROWADZANIE FUNKCJI DO PAMIECI LAMINATORA:

1. Nacisnij i przytrzymaj przycisk MEM do uzyskania sygnatu dzwiekowego.
2. Naciskajac przycisk MEM i wybierz z pamieci 1, 2 lub 3. Wybrany numer funkcji pa-
mieci (1, 2 lub 3) za$wieci sie.

3. Wybierz odpowiednig temperature i predkos¢ uzywajac przyciskéw UP (w gore)
i DOWN (w dot)

. Po ustawieniu odpowiedniej temperatury i predkosci naciénij przycisk MEM, zeby za-
pisa¢ kolejne zadanie.

. Naci$énij przycisk REV, aby zakonczyé wprowadzanie do pamigci.

. W celu wprowadzenia nowego ustawienia, rozpocznij od punktu 2.

. Nacisnij COLD, zeby wyjs¢ z funkcji programowania pamigci.

. Naciénij MEM, zeby wybraé¢ odpowiednie ustawienia funkcji PAMIEC.

IS

0N O
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WYSWIETLACZ CIEKLOKRYSTALICZNY (LCD):

READY - zapala sie, gdy urzgdzenie
osiggnie wymagana temperature

HOT, COLD - wskazuje la-
minacje na zimno (COLD)
lub na goraco (HOT)

.

FAN - wigcza sie w trakcie pracy

TEMPERATURE

|
FAN

SPEED

HOT COLD 'l El Ij °E 3

mOEE

ROLL
|

MEMORY 123 -trzy usta-
wienia Funkcji PAMIEC

urzadzenia lub gdy temperatura
znajduje sie powyzej 80°C

3 — wskazuje aktualng pred-
ko$¢ laminacji

120°C - wskazuje aktualng
temperature

|
ROLL - wigcza sie, kiedy rolki obracajg sie, lub
gdy temperatura wynosi powyzej 80°C

Tabela funkcji PAMIEC
TEMPERATURA PREDKOSC
MEMORY 1 100 5
MEMORY 2 110 4
MEMORY 3 120 2
USTAWIENIA LAMINATORA
. USTAWIENIA USTAWIENIA
GRUBOSC BEZ CARRIERA Z CARRIEREM
FOLII PAPIER PREDKOSC PREDKOSC
(MIC) TEMP °C TEMP °C
A3 A4 A3 A4
Papier zwykly (80 g/m2) 100°C 4 6 130°C 4 5
75-100 Papier ozdobny (120 g/m2) 100°C 4 5 130°C 4 5
Papier sztywny (200g/m2) 100°C 3 4 130°C 3 4
Papier zwykty (80 g/m2) 120°C 4 5 130°C 3 4
125-150 | Papier ozdobny (120 g/m2) 120°C 3 4 140°C 3 4
Papier sztywny (200g/m2) 130°C 3 4 140°C 2 3
Papier zwykty (80 g/m2) 120°C 3 4 140°C 2 3
175-250 | Papier ozdobny (120 g/m?) 140°C 2 2 150°C 2 3
Papier sztywny (200g/m?2) 150°C 1 2 150°C 1 2
© ARGO S.A. Nasza oferta w internecie: www.argo.pl




Optymalna temperatura i predko$¢ laminacji zalezg nie tylko od gruboéci folii i grubo-
$ci materiatu laminowanego, dlatego tez ustawienia z tabeli nalezy traktowac¢ jako usta-
wienia wstgpne. Doktadne ustawienia warunkéw laminacji umozliwiajg przyciski TEMP

i SPEED.

LAMINACJA NA ZIMNO (COLD):

- Wigcz urzadzenie.

(Funkcja COLD ustawi sie automatycznie po naci$nieciu przycisku COLD, temperatura
0°C, i predko$¢ 0 pojawig sie na wys$wietlaczu)

- Otworz folig przeznaczong do laminacji na zimno i umie$¢ dokument przeznaczony do
laminacji, w taki sposéb zeby jego koniec znajdowat sie przy niesklejonym brzegu folii
(aby rozpoczaé¢ laminacje ustaw recznie predkosc¢ 2).

- Rozpocznij laminacje.

LAMINACJA NA ZIMNO W FAZIE POCZATKOWEUJ:

- laminacje na zimno wykonuje si¢ w temperaturze ponizej 30°C

LAMINACJA NA GORACO (HOT):

Laminacja na gorgco stuzy do laminowania fotografii, dowoddw tozsamosci, réznego
rodzaju dokumentéw etc. Temperatura i predko$¢ powinny by¢ ustawione odpowiednio
do rodzaju i grubosci folii oraz rodzaju laminowanego dokumentu.

- Wigcz przycisk zasilania i wybierz funkcje HOT (Temp 100°C, predko$¢: O zostanie
ustawiona automatycznie, a kiedy temperatura rolek osiggnie ponad 80°C, predko$¢
osiagnie poziom: 4 i rolki zaczna sie obracac)

- Kiedy lampka READY zacznie mrugaé, uzytkownik moze rozpocza¢ laminacje.

PRZYGOTOWANIE DO LAMINACJI:

- Wié6z dokument do folii laminacyjnej (folia laminacyjna powinna by¢ co najmniej o 3mm
wieksza na wszystkich brzegach niz dokument w niej umieszczony. Jezeli margines jest
wiekszy, oba krance folii moga zawing¢ sie podczas laminacii).

- Rozpoczecie laminacji
(w celu wykonania szybszej laminacji, ustaw wigksza predkos$¢ laminaciji. Jesli folia niepra-
widtowo przylega do dokumentu, nalezy podnie$¢ temperature stosujac przycisk TEMP).

- Zakonczenie laminacji
Wecisnij przycisk COLD. Po zakonczeniu laminacji przycisk COLD moze by¢ stosowany do
wytaczenia urzadzenia. Kiedy temperatura 0°C i predko$¢:2 pojawia sie na wys$wietlaczu,
temperatura zacznie spada¢, gdy osiggnie 80°C rolki zatrzymajg sie automatycznie.

W celu wydtuzeni okresu przydatnosci urzadzenia do uzycia , najpierw wybieraj
funkcje COLD, a gdy temperatura spadnie ponizej 80°C wytacz przyciskiem zasilania
POWER.

CZYSZCGZENIE ROLEK: —
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schtodzi sie, zanim przysta- ;
pisz do czyszczenia rolek.
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otwieranie pokrywy - \\VL%\,//
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Do czyszczenia rolek uzywaj czystej ciereczki i nafty. Pozwdl, by nafta wsigkata przez
jakié czas w pozostatosci po kleju lub folii, a nastepnie usun je poprzez starcie czystg
Sciereczka. Przekrecaj rolki za pomocg funkcji: SPEED 1 i OFF, aby doktadnie wyczysci¢
catg powierzchnig rolek.

Nigdy nie uzywaj spiczastych lub ostro zakonczonych narzedzi takich jak noze lub
Srubokrety do czyszczenia rolek.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW:
PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Kabel nie zostat odpowiednio | Podtgcz kabel we

W maszynie nie ma podtaczony wiasciwy sposéb

zasilania . -
Bezpiecznik zadziatat Spra\_/vdz/ Z_amlen

bezpiecznik

Kabel nie zostat odpowiednio | Podigcz kabel we
podtaczony wiasciwy sposdb

Rolki nie obracaja sie Wiacznik zasilania jest Sprawdz/Wiacz zasilanie
wytaczony

Silnik nie funkcjonuje Skontaktuj sie z serwisem

Mechanizm nie funkcjonuje

Narastajacy hatas odpowiednio

Skontaktuj sie z serwisem

Kabel nie zostat odpowiednio | Podtgcz kabel we
podtgczony wiasciwy sposdb

Temperatura nie ro$nie Sprawdz/Zamienh

Bezpiecznik zadziatat

bezpiecznik
Inne Skontaktuj sie z serwisem
Zalaminowany dokument Zmien temperature na niz-
) ) | jest pomarszczony szg i/lub zwieksz predko$¢
Nieprawidtowa laminacja - — -
Zalaminowany dokument Zmien temperature na wyz-
jest mglisty lub poskrecany szg i/lub zmniejsz predkos$¢

Uzyj cienszego dokumen-
Brzeg nie jest sklejony Dokument jest za gruby tu lub zostaw wiekszy
margines folii (ok 5mm)

Dokument nie wydostaje
sie z laminatora w odpowiedni | Nacis$nij gtéwny wtgcznik

sposéb

Sytuacja krytyczna Cos mog_’ro utkwm_ miedzy Wyczyéé gorace walki
goracymi watkami
Gorace watki wysunety Ustaw gorace watki we
sie z wtasciwej pozycji wiasciwym miejscu
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DANE TECHNICZNE:

Model: SKY 350
Maksymalna szeroko$¢ laminaciji 350 mm
Maksymalna predkos$¢ laminacji 1500 mm/min

Rozmiary 544x240x117 mm

Waga 13 kg

Napiecie 230V~ 50Hz
Moc 800W,*_10%
Prad 5A
Predko$¢ silnika 35 obrotéw/minute
lloé¢ rolek 6 EA

USTERKI

W przypadku wystapienia usterki, urzadzenie wraz z kartg gwarancyjna i opisem uszko-
dzenia nalezy przekazaé sprzedawcy, lub do najblizszego autoryzowanego serwisu.
Urzadzenie moze by¢ przekazane do naprawy dalej, dlatego tez uzytkownik powinien
zachowaé oryginalne i kompletne opakowanie. W przypadku przekazania urzgdzenia do
naprawy w nieoryginalnym lub niekompletnym opakowaniu ryzyko uszkodzenia urzadze-
nia podczas transportu ponosi nabywca.

Dlatego tez w przypadku braku oryginalnego opakowania w interesie nabywcy lezy wy-
konanie jak najlepszego opakowania zastepczego.

WSKAZOWKI DOTYCZACE OCHRONY SRODOWISKA

Od czasu wprowadzenia europejskiej dyrektywy 2002/96/EU do prawa narodo-
wego obowigzujg nastepujgce ustalenia: Urzgdzen elektrycznych i elektronicz-
nych nie nalezy wyrzucaé wraz z innymi odpadami domowymi.
Uzytkownik zobowigzany jest, zepsute lub niepotrzebne juz urzadzenia elek-
mmmmm iryczne i elektroniczne odnie$¢ do specjalnego punktu, wyrzucic do specjalne-
go kontenera lub ewentualnie odnie$¢ urzadzenie do sprzedawcy. Szczegdtowe
kwestie reguluja przepisy prawne danego kraju. Informuje o tym symbol przekreslonego
kosza na $mieci umieszczony na opakowaniu produktu lub w instrukcji. Segregujac $mieci
przeznaczone do recyklingu pomagasz chronié¢ srodowisko naturalne.

RoHS
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