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LAMINATOR SEALMASTER A%

O WOWN =

. SZCZELINA WEJSCIOWA
. LAMPKA ,POWER”

. LAMPKA ,READY”

. SZCZELINY WENTYLACYJNE
. SZCZELINA WYJSCIOWA

. PRZELACZNIK SIECIOWY

JAK WYKONYWAG LAMINACJE NA GORACO

1

. Umie$¢ urzadzenie w poblizu tatwodostepnego gniazdka wtyczkowego i podiacz

laminator.

. Dobierz odpowiednig folie w zaleznosci od rodzaju laminowanych materiatéw. Wiacz

przycisk | (6).

. W tym czasie zaswieci sie lampka POWER (2) i wtaczy sie automatycznie silnik.
. Po zaswieceniu sie lampki READY (3) nalezy odczeka¢ 5-10 minut w celu

ustabilizowania temperatury i osiggniecia jak najlepszych efektow laminaciji.

. Dokument nalezy umiesci¢ w folii, zachowujac réwne marginesy ze wszystkich

stron - ok. 3mm. Wiekszy margines moze spowodowal zagiecie, skrecenie lub
zablokowanie podczas laminowania.

. Folie z dokumentem wiozy¢ zgrzanym brzegiem w szczeline laminatora (1).
. Po zalaminowaniu wytgcz laminator przyciskiem, pozycja O (6)

CZYSZCZENIE WALKOW

Po laminacji i przed, wyczys¢ kurz i klej przyczepiony do watkéw przez uzycie papieru
czyszczacego. Kiedy temperatura wzrasta, wtdz papier czyszczacy i przepusé go przez
laminator kilkakrotnie. Czyszczenie nie pozwala folii wkreci¢ sie pomiedzy walki. Papier
czyszczacy moze by¢ zastgpiony kartonem o gramaturze ok. 250 g/m? o szorstkiej
powierzchni.
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GZYSZGZENIE POKRYWY

1. Kiedy pokrywa jest zabrudzona, uzyj miekkiej szmatki z woda lub naturalnymi deter-
gentami.

2. Nie uzywaj rozpuszczalnika czy benzyny.

3. Nie odkrecaj pokrywy do czyszczenia watkow! Moze to spowodowaé porazenie
pradem.

4. Skontaktuj sie z serwisem przed otworzeniem pokrywy.

JAK 0SIAGNAG NAJLEPSZE REZULTATY

1. Folia inna niz konfekcjonowana (w postaci kopert) moze zosta¢ wciagnieta do lami-
natora podczas laminacji. Uzywanie folii innej niz rekomendowana moze powodowaé
problemy przy laminowaniu.

2. Jedli folia nie jest wlozona prosto - moga sie pojawic linie lub zmarszczki.

3. Jesli margines jest wigkszy niz 3 mm - folia moze zagig¢ sie na obu koncach
laminowanego dokumentu.

4. Zalaminowane konce moga si¢ nie trzymac jesli dokument jest grubszy niz 300 mic.

USTERKI

W przypadku wystapienia usterki, urzgdzenie wraz z kartg gwarancyjng i opisem
uszkodzenia nalezy przekaza¢ sprzedawcy, lub do najblizszego autoryzowanego ser-
wisu. Urzgdzenie moze by¢ przekazane do naprawy dalej, dlatego tez uzytkownik
powinien zachowaé oryginalne i kompletne opakowanie. W przypadku przekazania
urzgdzenia do naprawy w nieoryginalnym lub niekompletnym opakowaniu ryzyko
uszkodzenia urzadzenia podczas transportu ponosi nabywca.

Dlatego tez w przypadku braku oryginalnego opakowania w interesie nabywcy lezy
wykonanie jak najlepszego opakowania zastepczego.

OSTROZNIE !

* Po odkreceniu pokrywy badz ostrozny by unikna¢ porazenia prgdem.

* Nie wykonuj laminowania w poblizu substanciji tatwopalnych.

» Chron maszyne przed wilgocig czy woda.

* Nie uzywaj sity podczas laminowania.

* Materiaty o ostrych krawedziach czy duzej grubosci moga powodowaé zniszczenie
watkéw.

DANE TECHNICZNE

ZASHANIE: ...eveereeceee ettt ae s Uzas = 220-240V 60/50 Hz
max. rozmiar AOKUMENTOW: .........ocuieiieiiiiiieeeteeeeeieeeete e e steeesaeeesereeesereeeeanes A4, 234 mm
[T oTo 1Yo R (o] |1 RRRRRN 80-125 mic
wymiary: ........... 365 x 162 x 105 mm

172 - 1,9 kg
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