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BINDOWNICA RBX-100

Bindownica do oprawy drutowej

ELEMENTY URZADZENIA

. Raczka dzwigni dziurkujacej

. Ruchomy blat roboczy

. Zagtebienie ufatwiajace zatozenie

kartek na grzbiet

. Dzwignia dziurkujgca

. Obrecz przytrzymujaca grzbiet pod-

czas zaktadania kartek

. Obudowa przednia

. Pokrywa boczna

. Zagtebienie utatwiajace zatozenie

kartek na grzbiet

. Wskaznik grubosci dokumentu

. Listwa zaciskajgca grzbiet

. Skala poziomu zaciskania grzbietow

. Regulacja poziomu zaciskania
grzbietow

. Rgczka dzwigni bindujacej

. Dzwignia bindujaca

. Magnetyczna szczelina zaciskowa

. Zatrzask umozliwiajacy ustawienie
parametrow dziurkowania w zale-
znosci od skoku grzbietu (2:1 lub
3:1)

. Boczny ogranicznik papieru

. Przedni ogranicznik papieru

. Szczeliny na $cinki

. Podktadka

21. Elementy dziurkujgce

22. Obudowa tylna

23. Pokretto przemieszczajgce blat

24. Gniazdo na pojedynczy element dziurkujacy

25. Srubka zaciskajaca elementy dziurkujace w gniezdzie

Wyposazenie stanadardowe:

26. Podktadki

27. Elementy dziurkujgce

28-30. Narzedzia (utatwiajgce wymiane elementow dziurkujacych, Srubokrety, pedzelek)
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DANE TECHNICZNE

max ilos¢ oprawianych kartek 220 (70-80 g)

max ilo$¢ dziurkowanych kartek | 100 (70-80g)

parametry grzbietow skok skok 3:1 (33 oczka) lub 2:1 (22 oczka)
rozmiar |4,8 mm (3/16") az do 25,4 mm (1")

format papieru do formatu A4 (210x 297 mm), letter size

obstuga reczna

waga 22 kg

wymiary 420 x 580 x 230 mm

SPOSOB UZYTKOWANIA BINDOWNICY

1.

3.

4.

Ustaw urzadzenie na stabilnym podtozu. Wolna przestrzen od tylnej $ciany bindown-
icy powinna wynosi¢ co najmniej 20 cm, natomiast z prawej strony 15 cm. Materiaty
eksploatacyjne do bindowania trzymaj w poblizu stanowiska do bindowania.
Ustawienie odpowiedniego marginesu dziurkowania jest mozliwe dzieki zastosowa-
niu jedenego z dwdch rodzajéw podktadek ochronnych (20).

Zastosowanie podkitadki ptaskiej (1) umozliwia ustawienie 4 mm marginesu,
odpowiedniego dla dokumentow powyzej 55 kartek. W przypadku zastosowania
podkiadki ze $cianka (2) odlegtosé dziurek od krawedzi kartki wynosi 2 mm i jest
odpowiednia dla dokumentéw o objetosci do 55 kartek (grzbiety o $rednicy do 8
mm).

Wiaséciwy rozmiar grzbietu (skok, $rednica) powinien zosta¢ dobrany stosownie do
wielko$ci oprawianego dokumentu. Do oprawy dokumentu sktadajacego sie z mniej
niz 120 kartek stosuje sie grzbiet o skoku 3:1, do dokumentu powyzej 120 kartek o
skoku 2:1.

Wysuniecie do gory specjalnego zatrzasku (16) umozliwia obrécenie go, a przez to
dostosowanie parametrow dziurkowania do zastosowanego skoku grzbietu.
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10.

Przed dziurkowaniem ustaw blat bindownicy specjalnym pokrettem (23) w stabilnej
pozycji zatrzasku (16).

Przed utozeniem dokumentu na blacie bindownicy, jak réwniez przed przesuwaniem
blatu, raczka dzwigni dziurkujgcej (1) powinna znajdowac sie w pozycji pionowe;j
(jest uniesiona).

Aby uniemozliwi¢ przesuwanie sie dokumentu na blacie, nalezy ustawi¢ ograniczniki
papieru (17, 18).

Dziurkowanie wykonuje sie przez wolne nacisniecie raczki (1) dzwigni dziurkujace;j,
maksymalnie w kierunku blatu bindownicy. W celu uzyskania kompletnej ilo$ci
oworéw w dokumencie, dziurkowanie wykonuje sie w kilku etapach. W przypadku
skoku 3:1, dziurkowanie wykonuje sie trzy razy, zmieniajac przy tym potozenie blatu
regulatorem (23), tak aby uzyska¢ zamkniecie sie zatrzasku w kolejnych pozycjach.
Sprezynka powinna doktadnie wpas$¢ w zagtebienie przetagcznika skoku (zatrzasku).
W przypadku skoku 2:1 dziurkowanie wykonuje sie dwukrotnie.

Umieszczenie dokumentu w szczelinie zaciskowej (15) umozliwia odczytanie ze skali
wskaznika (9) umieszczonego po prawej stronie szczeliny, wiasciwego rozmiaru
grzbietu.

Zgodnie z zalecang $rednica grzbietu (11), nalezy ustawié¢ poziom zaciskania grzbi-
etu (12).
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11. Zatozenie grzbietu na przedziurkowane kartki papieru wykonuje sie na dwa sposoby,
w zaleznosci od ilosci kartek. Dokument ponizej 120 kartek nalezy utozy¢ prze-
dziurkowang krawedzig w zagtebieniu (8), przycisng¢ obrecza (5) i przyktadajgc
grzbiet wzdtuz linii dziurek natozyé go na dokument. W przypadku dokumentow
0 objetosci powyzej 120 kartek, najpierw nalezy umiesci¢ grzbiet w zagtebieniu (3),
przycisna¢ obrecza (5) a nastgpnie zatozy¢ kartki na grzbiet.

12. Nastegpnie, tak przygotowany dokument nalezy wsunga¢ do konca szczeliny
dociskowej (15). Upewnij sie, ze grzbiet doktadnie przylega do konca szczeliny
zaciskowej oraz, ze jest utozony w pozycji umozliwiajgcej prawidtowe zamknigcie
grzbietu

gora

Teraz pociggnij raczke (13) dzwigni zaciskajgcej (14) ku dotowi.
Metalowy grzbiet zostanie zamkniety. Przekre¢ ostania strone oktadki. Gotowe!
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KONSERWACJA

Sposoéb wymiany elementéw dziurkujacych
Elementy dziurkujgce (21) nalezy wymienia¢ regularnie, tak aby zachowa¢ wymagang
jako$¢ dziurkowania.

1. Odkreé $rubki mocujace pokrywe (6)

2. Korzystajac z narzedzi (w wyposazeniu), odkre¢ Srubke (25) znajdujaca sig z przodu
gniazda (24) i wymien dotychczasowy element dziurkujgcy na nowy. Nastepnie
przykre¢ $rubke mocujaca element dziurkujacy w gniezdzie i przykreé pokrywe
bindownicy.

Sposoéb mocowania i wymiany podktadki ochronnej

1. Z czasem, podczas uzytkowania bindownicy, podktadka w miejscu styku z nozami
wyrabia sie. Aby zachowa¢ wymagang jakos¢ dziurkowania nelezy przesuwac
podkiadke.

2. Podktadke mozna przesunaé na wiasciwe jej miejsce lub w przypadku wymiany na
nowa po prostu wyjaé, wykorzystujac np. pedzelek lub $rubokret, ktére znajduja sie
w wyposazeniu bindownicy.
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Czyszczenie blatu
1. Uzywaj pedzelka (w wyposazeniu), aby zamie$¢ $cinki papieru (,confetti”) z powie-
rzchni blatu oraz szczeliny dziurkujgcej w kierunku specjalnych otworéw (19).

Oproéznianie pojemnika na $cinki
1. Z tylu bindownicy znajduje sie szufladka, ktérg nalezy opréznia¢ jak to mozliwe
najczesciej.

UWAGA!

Elementy dziurkujace w bindownicy RBX sg bardzo ostre (21). Nalezy zachowaé
szczegoblng ostrozno$é podczas usuwania (specjalnym pedzelkiem) $cinkéw papieru
z powierzchni blatu oraz szczeliny, w ktorej znajdujg sie elementy dziurkujace.
Elementy dziurkujace oraz podkfadki sg materiatami eksploatacyjnymi i nie podlegaja
gwarancji.

USTERKI

W przypadku wystgpienia usterki, urzadzenie wraz z kartg gwarancyjng i opisem
uszkodzenia nalezy przekazaé sprzedawcy, lub do najblizszego autoryzowanego ser-
wisu. Urzadzenie moze by¢ przekazane do naprawy dalej, dlatego tez uzytkownik
powinien zachowaé oryginalne i kompletne opakowanie. W przypadku przekazania
urzadzenia do naprawy w nieoryginalnym lub niekompletnym opakowaniu ryzyko
uszkodzenia urzgdzenia podczas transportu ponosi nabywca.

Dlatego tez w przypadku braku oryginalnego opakowania w interesie nabywcy lezy
wykonanie jak najlepszego opakowania zastepczego.
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