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BINDOWNICA D160

DANE TECHNICZNE:

Max. iloé¢ arkuszy dziurkowanych jednorazowo ..................... 25 arkuszy
Max. lloé¢ oprawianych kartek ........................... 500 kartek / do 51mm
Max format bindowania ........... ... ... .. . A4 (21 dziurek)
Wielko$¢ otworéw/odlegto$¢ pomiedzy otworami .............. 8x3 mm/14,25 mm
Wielko$¢ marginesow . . .........c.oovuiiiiii 3 mm/5 mm/7 mm/ 8 mm
llo$¢ wytaczanych nozy dziurkujacych ......... .. . 21
Rozmiary urzadzenia .......... ... ... .. ... 62x42,4x23 cm
Zasilanie ... ... 220V 50Hz / 90W
B aga: . e 17 kg
ELEMENTY URZADZENIA

®

Wigcznik dziurkowania
Ogranicznik papieru

Wytaczane noze thace

Dzwignia bindujgca

Mechanizm bindujacy

Tabela doboru grubosci grzbietu
Regulator ustawiania margineséw
Szczelina wej$ciowa

. Pojemnik na $cinki

0.Wiacznik zasilania
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OBSLUGA URZADZENIA:

1. Przed dziurkowaniem rys.1
A. Przygotuj dokumenty,

B. Zdecyduj o wielkosci marginesu (rys.1),

C. Ustaw gteboko$¢ marginesu za pomoca pokretta (7),
Do wyboru masz nastepujace wielkosci: 3/5/7/8 mm,

D. Ustaw ogranicznik papieru (2) stosownie do jego rozmiaru,

rys.2 .

A4 297mm

E. W przypadku bindowania innego rozmiaru papieru niz A4,

nalezy wytaczy¢ odpowiednio noze tnace,
Nalezy zwréci¢ uwage, aby noze (3)
nie uszkodzity dokumentu,

rys.3

-1

F. Uzyj testowego papieru w celu sprawdzenia otworéw i odpowiednich margineséw

przed ostatecznym dziurkowaniem.

2. Dziurkowanie

A. Przygotowane dokumenty potdz ptasko na podstawie urzadzenia, wyréwnujac
w stosunku do ogranicznika papieru (2) i wsunaé go poziomo do szczeliny dziur-

kujacej (8) papier.

Zastosuj sie do ponizszej tabelki, aby nie przekroczy¢ maksymalnej ilosci kartek:

TYP DOKUMENTU PAPIER 80g FOLIAPET 1.2 mm | TEKTURA < 2.5 mm

MAX. ILOSC KARTEK 25 8

1

B. Wiacz przycisk zasilania i naci$nij wtacznik dziurkowania (1),

C. UWAGA! Noze zostang wycofane automatycznie jesli dziurkowanie nie bedzie
mozliwe (np. W przypadku zbyt duzej ilosci arkuszy) Ponowne dziurkowanie nale-

zy rozpocza¢ dopiero po usunieciu przeszkody,

-

D. W przypadku gdy wymagana jest mniejsza
ilo$¢ dziurek, nalezy wytgczyé wtasciwe noze (3)
(rys.5).

rys.5
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3. Bindowanie

A. Ustal wlasciwy rozmiar grzbietu za pomocg ponizszej tabelki

Rozmiar grzbietu | 5 | 6 | 8 | 10 [12.5] 14 | 16| 19 | 22 | 25 |285| 32 | 38 | 45 | 51

Maks. ilogé kartek| 10 | 25 | 45 | 65 |105|125|145|165|210|240|270|300|350|440|510

B. Umies$é grzbiet w mechanizmie bindujgcym (5) tak, aby otwarcie grzbietu byto
skierowane do géry. Pociagnij dzwignie bindujaca (4) do siebie, otwierajac grzbiet
(rys.4)

Zamknigte
EFTiT
e e

Otwarte

rys.4 b &

C. Dmie$¢ wszystkie podziurkowane wczesniej kartki w grzbiecie, a nastepnie
zamknij grzbiet, przesuwajac dzwignie bindujacg do pozycji poczatkowej. Zdejmij
dokument z grzebienia.

UWAGA!

1. Z uwagi na metalowa konstrukcje i duza wage, nalezy ostroznie obchodzi¢ sig
z urzadzeniem.
2. Ustaw bindownice na stabilnym blacie roboczym, w nieduzej odlegtosci od Zrédta
zasilania.
3. Przed dziurkowaniem nalezy usunaé¢ z dokumentu wszelkiego rodzaju materiaty,
szczegolnie metal. W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia nozy.
. Po zakonczonej pracy wytaczy¢ wytacznik zasilania.
. Posiadaj instrukcje obstugi zawsze pod rekg przez caty czas.
. Zgtos sie do swojego lokalnego dystrybutora, do serwisu posprzedaznego, nie staraj
sie naprawia¢ urzgdzenia samodzielnie.
7. Utrzymuj urzadzenie z dala od wilgoci.
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